Jaff
_/J'_.rjf

/e
/_.r

- 2011/12

: ,,s'
¥
4r~

In_l'o ols

GERMAN TOOLS GROUP v’



— VHM Fréser /
, Solid carbide mills

VHM Starmax /
Solid carbide end mills

HSS Fraser /
HSS mills

¥ ] Gewindebohrer / Taps
)/ Reibahlen / Reamers

VHM - HSS
~Sdgebldatter / Slitting saws
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Wir sind immer fiir Sie da! / We will always be available for you!

Ansprechpartner / Contact:

Auftragsbearbeitung Nachschleifen / Order processing regrinding

Arno Kofler Tel/Phone: + 43 (0) 5225 62712
Innendienst Fax/Fax: + 43 (0) 5225 62712-73
mail/email: mkofler@mkofler.at

Die INOVATOOLS - Kompetenz:
Competence offered by INOVATOOLS:

Werkzeugaufbereitung in Perfektion.

Perfect tool reworking.

. Kompetente Kundenbetreung und -beratung
competent customer support and counseling

. Alles aus einer Hand, schleifen bis beschichten
Everything from one source — from grinding to coating

. Original Nachschliff & Original Geometrie
original regrinding & original geometry

. Prifprotokollservice
Inspection certificate service

. Beschichtungsservice
coating service

Die INOVATOOLS - Vorteile:
The advantages by INOVATOOLS:

. Kurze Lieferzeiten
short delivery times

. Héchste Qualitat durch Original Geometrie
Highest quality by original geometry

. Best Preisgarantie - Transparente Preisgestaltung
Best price guarantee - transparent pricing

. Kostenreduzierung
Cost reduction

Vorteile die Sie sicher iberzeugen !
Advantages which will definitely convince you!
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VHM - Friser / Solid carbide mills

GroBe VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Schaft- Schrupp- Radius- Schaft- Schrupp- Schaft- Multimill
friser friiser friiser friser friiser friiser

iiberlang iiberlang konisch
-4 Zihne -8 Zihne
Size Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide
end mills roughing ball nose mill end mills roughing conical end mills Multimill
-4 feeth mills with mills -8 teeth
overlength with overlength
€ € € € € €

06 6,96 8,05 9,08 10,47 10,47 9,52

-0 8 6,96 8,05 9,08 10,47 10,47 9,52

-g10 6,96 8,05 9,08 10,47 10,47 9,52

-g12 9,87 11,37 12,83 14,83 14,83 13,86

-014 9,87 11,37 12,83 14,83 14,83 13,86

g6 13,38 15,43 17,42 20,15 20,15 18,15

-p18 13,38 15,43 17,42 20,15 20,15 18,15

- 20 13,38 15,43 17,42 20,15 20,15 18,15

- 025 20,15 23,18 26,20 30,25 30,25 —_—

- 032 30,01 3449 39,03 39,03 45,01 —

Beschichtung / Coating
O TIALN i ALTIN i TIALCN I TICN ML zeN | Polieren
Polish

Size € € € € € € € € €
06 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 4,57 457 3,85
-8 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 5,01 5,01 5,23

-010 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 5,23 523 6,55

-g12 4,57 457 4,57 457 457 457 5,94 5,94 1,59

-g14 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 1,87 1,87 8,69

-f16 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 8,53 8,53 9.79

-§18 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 11,83 11,83 10,45

-320 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 12,05 12,05 10,89

-9 25 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 14,03 14,03 16,34

-330 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 22,88 22,88 -

340 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 32,89 32,89 -
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VHM - Starmax / Solid carbide starmax

GroBe VHM VHM VHM VHM VHM Nachschirfen | Nachschdrfen | Nachschérfen = Nachschérfen
Starmax Starmax Starmax Starmax Starmax Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. Oceanfr.
mit AP mit ER Uberlang - 6 Zihne 244.... 414.... 55.... 77....
Size Solid carbide | Solid carbide | Solid carbide | Solid carbide | Solid carbide | regrinding regrinding regrinding regrinding
Starmax Starmax Starmax Starmax Starmax Art. No. Art. No. Art. No. Ocean mill
with AP with overlength - 6 feeth 244.... 414.... 555.... 777....
corner radius
-6 8,78 10,98 13,18 11,44 11,44 13,09 16,23 15,29 16,23
-0 8 9.30 11,50 13,97 12,05 12,05 13,86 20,35 16,28 20,35
-g10 9,68 12,98 14,52 12,60 12,60 15,62 21,95 20,79 21,95
-012 10,78 14,63 16,17 14,03 14,03 17,49 25,19 21,89 25,19
- 014 12,10 16,39 18,15 15,73 15,73 19,69 25,85 23,65 25,85
016 13,75 18,15 20,63 17,88 17,88 21,78 27,50 25,30 27,50
-018 14,30 18,70 21,45 18,59 18,59 22,55 29,15 25,30 29,15
-0120 15,40 20,90 23,10 20,02 20,02 27,11 32,89 29,92 32,89
- 025 24,75 32,89 37,13 32,18 32,18 41,58 43,89 e 43,89
Beschichtung / Coating
O oAl auin lmacen i mien RIS zeN | Polieren
Polish
Size € € € € € € € € €
-06 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 4,57 4,57 3,85
-g8 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 5,01 5,01 5,23
-010 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 5,23 5,23 6,55
412 457 4,57 457 4,57 457 4,57 5,94 5,94 7,59
-0 14 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 1,81 7,81 8,69
016 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 8,53 8,53 9,79
-018 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 9.08 11,83 11,83 10,45
-9 20 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 924 12,05 12,05 10,89
-0 25 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 14,03 14,03 16,34
-0 30 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 22,88 22,88 -
-0 40 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 32,89 32,89 -
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HSS - Fraser / HSS - mills

Walzenstirnfrdser / Shell end mills

GroBe | Schaft- | Schrupp- | Radius- | Schafi- | Schrupp- | Schafi- GroBe HSS HSS Halbkreis- HM
friiser friiser friiser friser- friser- friser Walzen- Walzen- | formfriser/ | Walzen-
-4 Zihne iberlang | iberlang = - 8 Zdhne stirnfrdser | stirnfriiser | Prismen- | stirnfrdser
schlicht schrupp friiser
Size | End mills  Roughing | Ball nose | End mills | Roughing | End mills, Size | HSSshell | HSSshell  Semi-ircle | Solid carbide
-4 feeth mills mills with mills with | - 8 feeth end mills, | end mills, ' form cutter /| shell end
overlength | overlength finishing roughing | Prism mill mills
€ € € € € € € € € €

06 | 4,66 5,32 8,47 6,05 6,96 6,96 -g40 13,67 15,73 21,42 20,57

-8 | 466 5,32 8,47 6,05 6,96 6,96 -@50 16,40 19,00 21,42 24,63

-010 4,66 5,32 8,47 6,05 6,96 6,96 -g63 19,00 21,85 26,69 28,50

012 1 6,60 1,57 11,94 8,59 9,83 9,83 -p80 21,78 2511 34,36 52,76

-014 0 6,60 1,57 11,94 8,59 9,83 9,83 @100 3231 37,15 46,65 5573

P16 | 8,95 10,29 16,23 11,62 13,38 13,38 F@125 40,24 46,41 58,69 60,32
-g18 | 8,95 10,29 16,23 11,62 13,38 13,38
-920 | 895 10,29 16,23 11,62 13,38 13,38
-@25 | 1343 15,49 24,42 17,49 20,15 20,15
-030 1343 15,49 24,42 17,49 20,15 20,15
-040 20,03 23,06 36,36 26,02 30,01 30,01
-@50 | 2928 33,70 53,19 38,06 43,87 43,87

’,

(4

Beschichtung / Coating

ot TiALN W ALTin Mmacen i Tien MRRTY zrN | Polieren
Polish

Size € € € € € € € € €
-06 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 4,57 4,57 3,85
-08 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 5,01 5,01 5,23
-010 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 5,23 5,23 6,55
-012 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57 5,94 5,94 7,59
-0 14 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 71,87 1,87 8,69
-016 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 8,53 8,53 9,79
-018 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 11,83 11,83 10,45
-020 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 12,05 12,05 10,89
-0 25 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 14,03 14,03 16,34
-0 30 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 22,88 22,88 -
-0 40 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 32,89 32,89 -
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VHM - Bohrer / Solid carbide drills

GraBe VHM VHM VHM VHMHoch- | VHM Hoch- VHM VHM VHM
Spiralbohrer  Spiralbohrer | Spiralbohrer | Leistungshohrer | Leistungshohrer | NC-Anbohrer Entgrater Vor-&
Neuanschliff | abtrennen und -8xD abtrennen und Riickwdirts-
Neuanschliff Neuanschliff entgrater
Size Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide Solid carbide
dills dills, drls, heavy duty drills | heavy duty diills, | NC- centre diill | burr remover | burr remover,
new resharpening | cutoff and new -8xD ctoff and new forward and
resharpening resharpening backward
€ € € € € € € €
-06 3,30 495 6,60 8,36 16,72 7,10 5,06 5,06
-08 3,30 4,95 6,60 9.19 18,37 7,10 5,06 5,06
-010 3,30 495 6,60 10,34 20,63 7,10 5,06 5,06
-012 5,06 7,59 10,12 11,00 21,95 7,10 7,59 7,15
-014 5,06 1,59 10,12 11,61 23,21 7,10 1,59 13,09
016 5,06 1,59 10,12 13,75 27,50 7,10 1,59 15,29
-g18 5,06 1,59 10,12 14,80 2959 7,10 1,59 —_
-0 20 7,81 11,66 15,57 15,90 31,74 10,78 9,90 o
-§25 7,81 11,66 15,57 18,43 36,85 10,78 _— —
-#30 11,77 17,66 23,54 29,76 59,46 — —— —

Beschichtung / Coating

St 1iALN l AT Wmacen il Tien HIET zeN | Polieren
Polish

Size € € € € € € € €
-06 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 4,57 4,57 3,85
-08 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 5,01 5,01 5,23
-0 10 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 5,23 5,23 6,55
-012 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57 5,94 5,94 7,59
-0 14 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 1,87 1,87 8,69
-016 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 8,53 8,53 9,79
-018 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 11,83 11,83 10,45
-020 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 12,05 12,05 10,89
-0 25 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 14,03 14,03 16,34
-0 30 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 22,88 22,88 -
-0 40 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 32,89 32,89 -
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HSS Bohrer / HSS Drills

Grobe HSS HSS HSS HSS

Spiralbohrer | Spiralboh- | Spiralbohrer = Schilaufbohrer
rer Neuan- | abtrennen und
schliff Neuanschliff

Size HSS diills | HSS drills, HSS drills, HSS
new | cutoff and new | Step core dill
resharpening | resharpening

€ € € €
-g10 2,20 3,30 440 6,77
-019 3,36 5,01 6,66 6,77
329 517 7,81 10,40 10,40
-39 1,87 11,77 15,68 14,91
-§49 8,97 13,42 17,93 17,93
-059 12,21 18,32 24,31 24,42
Gewindebohrer / Taps
Grobe HSS HSS
Gewindebohrer Gewindebohrer
Anschliff &
Spiralschleifen
Size HSS HSS taps, resharpening
taps & spiral grinding
€ €
-g10 479 8,42
-0 14 6,49 8,80
-020 9,30 12,65
-0 24 11,28 16,06
-930 14,08 18,04
-040 19,97 25,30
@50 29,54 36,58

Beschichtung / Coating

ot TiALN W ALTin Mmacen i Tien MRRTY zrN | Polieren
Polish

Size € € € € € € € € €
-06 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 3,52 4,57 4,57 3,85
-08 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 5,01 5,01 5,23
-010 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 4,02 5,23 5,23 6,55
-012 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57 5,94 5,94 7,59
-0 14 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05 71,87 1,87 8,69
-016 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 8,53 8,53 9,79
-018 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 11,83 11,83 10,45
-020 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 9,24 12,05 12,05 10,89
-0 25 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 10,78 14,03 14,03 16,34
-0 30 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 17,60 22,88 22,88 -
-0 40 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 32,89 32,89 -
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HSS Sdgebldtter / HSS Slitting saws

VHM Sdgebldtter / Solid carbide Slitting saws

* Beschichtung auf Anfrage / coating on request

Reibahlen / Reamers
GroBe HSS HSS Reibahlen VHM VHM Reibahlen
Reibahlen | abtrennenund = Reibahlen abtrennen und
Neuanschliff Neuanschliff
Size HSS HSS reamers, | Solid carbide Solid carbide
reamers | cutoff and new reamers reamers,
resharpening ctoff and new
resharpening
€ € € €
-09 3,36 5,01 5,01 6,27
-g19 418 6,27 6,38 9,41
-g27 7,43 11,17 11,17 16,72
-0 35 9,46 14,19 14,19 21,29
-350 11,39 17,05 17,05 25,58

Grobe HSS HSS HSS GroBe VHM VHM
Metallkreis- | Metallkreis- | Metallkreissgebldtter, Metallkreis- | Metallkreis-
siigebldtter | sdgebldter, rundschleifen & siigebldtter | sdgebldtter

neuverzahnen neuverzahnen neuverzahnen
Size HSS mefal HSS metal | HSS metal slitting saws, Size Solid carbide | Solid carbide
slitting saws | slitting saws, round grinding & slitting saws | slitting saws,
re-toothing re-foothing re-foothing
€ € € € €
-@100 6,49 9,08 11,66 -050 19,25 25,03
-@150 8,91 12,38 16,01 -0 63 20,35 26,46
-(200 9,85 13,81 17,77 -0 80 21,45 27,89
- 315 21,34 16,01 20,57 -3100 28,49 37,29
-9350 15,02 21,07 27,01 -@125 49,50 64,35
-@400 19,14 26,19 34,43 -9200 54,89 71,39
-500 20,74 28,99 37,24

—

= ]

Senker / Sinker

Grafe HSS VHM Grolle HSS HSS HM
Kegelsenker = Kegelsenker Lapfensenker | Bilzsenker | Bilzsenker
Size HSS Solid carbide Size HSS HSS Solid carbide
countersinks | countersinks counterbore | counterbore | counterbore
with conical | with conical
shank shank
€ € € € €
310 5,06 7,59 -g9 3,58 5,34 8,03
-g19 5,06 7,59 619 5,50 8,20 12,32
029 7,81 11,66 -027 8,86 13,26 19,80
-§39 13,48 20,19 - 35 11,61 17,38 26,07
-0 49 16,23 24,31 -050 16,28 23,76 35,64
-§59 18,37 27,56
-0 69 25,47 38,17




Sonderwerkzeuge / Special tools

dl

Wir entwickeln und fertigen Sonderwerkzeuge fiir We develop and manufacture special tools for
komplizierte Bohr- oder Frasarbeiten und héchste complicate drillings and millings and for highest
Prézision und Genavuigkeit im p-Bereich in Losgréf3en precision and accuracy in the field of p starting
ab einem Stiick. Erfahrung aus der Tétigkeit fir from an order quantity of 1 pce. Experiences from
verschiedenste Branchen mit unterschiedlichsten the work in many different sectors with varying
Aufgabenstellungen, das Fachwissen qualifizierter tasks, the specialized knowledge of qualified
Mitarbeiter und modernste, technische Méglichkeiten: employees and the most up-to-date technical
Erwarten Sie innovative Ideen, praxisgerechte Lésungen possibility: Expect innovative ideas, practicable
und absolute Perfektion. solutions and absolute perfection.

Das AuBBergewdhnliche gehért bei uns zum Alltag! The exceptional belongs to everday life.

Fragen Sie uns. Contact us.

Wir freuen uns auf Ihre Aufgabenstellung! We are looking forward to your tasks!

Messprotokoll / Test certificate

Auf Wunsch fertigen wir lhnen gerne ein Messprotokoll fir lhre nachgeschérften oder neuen Werkzeuge an.
If requested, we will issue a test certificate for your re-sharpened or new tools.

Damit lassen sich folgende Werte bestimmen:
The following data can be determined:

.) Radiusgenavuigkeit / Radius accuracy
.) Rundlaufgenauigkeit / Concentricity
.) Lage & Form von Stufen / Position & form of steps

.) GréB3e und Lage von Fasen / Size and position of chamfer

microt

Preis: € 8,- pro Messprotokoll
Price: € 8, - per test certificate
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Beschreibung der Beschichtungen / Description of coatings

Icons Farbe Anwendung Beschreibung Hiirte
Icons Colour Application description Hardness
Universelle Hochleistungsschicht fiir das Zerspanen,
violett stabiles Schlichten/Schruppen auch geeignet fiir die Trockenbearbeitung 3500 HV
violet stable finishing/roughing Universal high performance coating for chipping,
also suitable for dry processing
Hochleistungsschicht mit hohem Aluminiumgehalt,
schwarz HSC und Hartbearbeitung hohe Wiirmehiirte und Oxidationshestiindigkeit 3300 HV
black hard machining and HSC High performance layer with high aluminum content,
high hot hardness and oxidation resistance
Universalschicht mit Nanogradianten Struktur
TIALCN burgund unive.rselle Zer'spu.nung mit h.oher Wtirmehiirte.und hoher Ziihigkeit 3300 HV
burgund universal chipping Universal Nano gradiant layer structure
with high hot hardness and high heat resistance
Konventionelle Titankarbonnitridschicht
blau - grau | zum Friisen und Gewindebohren fiir unterbrochenen Schnitt beim Friisen und Bohren
TICN . : o o : 3700 HV
blue - gray for milling and tapping Conventional titanium carbonnitride coating
for interrupted cutting ot milling and drilling
TIN gold Bohr.ter!, univ?rsglle Zer.spunung Universul Schichl.fiir Zerspm}werkzeuge 2400 HV
gold drilling, chipping universal Universal coating for cutting tools
Nanokompositschicht mit extremer Hirte /
silber - grau Hochleistungszerspanung Wérmehiirte und Oxidationshestindigkeit 4500 HV
silver - gray | high performance chipping Nanocomposite coating with exireme hardness /
heat and oxidation resistance
Schicht fiir die Bearbeitung von Nichteisenmetalle,
silber  Aluminium und Kupferbearbeitung.  mit geringer Nano-Hirte und Gleitstoffeigenschaften 1800 HV
silver | aluminum and copper processing Layer for processing non-ferrousmetals,
with low nano-hardness and sliding material
Monolayerschicht fiir Spezialanwendungen, Reduzierte
weiBgold | Aluminium und Titan Legierungen = Aufbauschneiden von Aluminium und Titanlegierungen 2000 HV
ZN white gold | aluminum and titanium alloys Monolayer coating for special applications, reduced

built-up edges of aluminum and titanium alloys




FAX:

@R L allan®
0043 5225 62712 73 HAGLN [0\ &) CiE,

Kunde:

(Firmenstempel)

ABHOLAUFTRAG
Nachschéarfen / Beschichten

Datum:

gewinschter
Liefertermin:

Hiermit méchten wir folgende Arbeiten in Auftrag geben:

[l Nachscharfen

[l Beschichten

[] TIALN
L1 TIN
1 TICN
L[] nach Liste
Bemerkung:
Bitte Paket/e mit kg am abholen.

Sie haben noch Fragen?
Rufen Sie uns an, wir beraten Sie gerne Tel.: 0043 5225 62712

Metal Kofler Tel.: 0043 5225 62712
Gesellschaft m.b.H. Fax: 0043 5225 62712-73
Industriezone B14 E-Mail: mkofler@mkofler.at

A-6166 Fulpmes www.mkofler.at



